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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
¥ COMBUSTIBLES

Gabierno de Chile

DEPARTAMENTO DE NORMAS Y ESTUDIOS

PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE SEGURIDAD DE PRODUCTOS DE

LENA Y OTROS DENDROENERGETICOS.

PC N° 200 : FECHA: dd de mm de aaaa.
CATEGORIA : ARTEFACTOS.
PRODUCTO : CALEFACTORES QUE  UTILIZAN

LENA COMO COMBUSTIBLE, DE UNA
POTENCIA MENOR O IGUAL A 25 KW.

NORMA DE REFERENCIA : NCh 3173.02009. “Estufas que
utilizan combustibles sélidos -
Requisitos y Métodos de Ensayo”.

El presente protocolo establece el procedimiento de Certificacion de Seguridad, para los
calefactores que utilizan lefia y otros productos dendroenergéticos como combustible, con
una Potencia térmica nominal menor o igual a 25 kW y que se encuentran dentro del
alcance y campo de aplicacion de la Norma Chilena Oficial NCh 3173.0f2009 “Estufas
que utilizan combustibles sdlidos - Requisitos y Métodos de Ensayo” y del D.S. N°
NN/2011, del Ministerio de Medio Ambiente, que aprueba “Norma de emision de material
particulado, para los artefactos que combustionen o puedan combustionar lefa y
derivados de la madera’.

Excepciones;

» Caldera generadora de calor que se destina principalmente al calentamiento de agua.
¢ Chimeneas empotradas en la pared.

* Braseros.

« Parrillas.

r

CAPITULO Il : ANALISIS Y/O ENSAYOS.

TABLA A

Clasificacion de
los defectos

Denominacién Clausula

R R

21 Generalidades. NCh 3173.0f2009 4.2 1 Mayor
2.2 Limpieza de las superficies de calefaceion. | NCh 3173.0f2009 4.2.2 Menor
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Denominacién

Clasificacion de
los defectos

Collarin  de evacuacion con enchufe

‘ Clausula

23 macho o hembra. NCh 3173.0f2009 423 Mayor
2.4 Conducte de humos. NCh 3173.0f2009 424 Mayor
2.5 | Cajon de cenicero y retiro de cenizas. NCh 3173.0f2009 4.25 Critico
2.6 Parrita de fondo. NCh 3173.0f2009 426 Menor
2.7 Alimentacitn de aire de combustion. NCh 3173.0f2009 427 Critico
28 Control de humos (registro de tiro). NCh 3173.0f2009 4.2.8 Critico
29 Puertas de la cadmara de combustion y NCh 3173.0f2009 409 Critico
puertas de carga.
2.10 | Dispositivo de derivacion de humos. NCh 3173.012009 4.2.10 Critico
211 Bgrrotes de parrilla _ffontal y/o morillo de la NCh 3173 02009 4911 Critico
camara de combustion.
Artefactos que ufitizan combustibles
212 minerales solidos y briquetas de turba. NCh 3173.012009 4212 Mayor

?"
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3.1 Tiro Natural. NCh 3173.0f2009 5.1 Critico
Aumento de temperatura en el contenedor

3.2 de almacenamiento de combustible {que | NCh 3173.0f2009 5.2 Menor
no sea la tolva de combustible).
Aumento de la temperatura de los érganos

33 de mando. NCh 3173.012009 53 Menor
Temperatura de los materiales

34 combustibles adyacentes. NCh 3173.0f2009 54 Menor

3.5 | Seguridad eléctrica. 55

B
;.’ AU

5

Mayor

NCh 3173.012009

Mayar

CAPITULO il

A T

4.1 Temperatura de los humos. 6.1
4.2 Emisién de mondxido de carbono. NCh 3173.0f2009 6.2 Critico
43 | Tiro. NCh 3173.0f2009 6.4 Mayor
4.4 Recuperacion. NCh 3173.0f2009 6.5 Mayor
45 Intervalos de recarga. NCh 3173.0f2009 6.6 Mayor
4.6 | Potencia de calefaccion ambiental. NCh 3173.0f2009 8.7

Mayor

’2 i:
"géz

FAMILIA DE PRODUCTOS.

Cualquiera sea el Sistema de Certificacién utilizado, y adicionalmente a lo establecido en
el numeral 4.15, del Articulo 4°, del D.S. N° 288/2005, del Ministerio de Economia,
Fomento y Reconstruccién, que aprueba el “Reglamento para la Certificacién de
Productos Eléctricos y Combustibles, y deroga Decreto que indica”, se debera considerar
como criterio para definir una familia, el cumplimiento de lo establecido en el literal C.1 del
Anexo C de la Norma Chilena Oficial NCh 3173.0f2008 “Estufas que utilizan
combustibles solidos - Requisitos y Métodos de Ensayo’.
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1. ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL. CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS.

1.1 APROBACION DE TIPO.
Se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos establecidos en la TABLA A,
del Capitulo Il del presente Protocolo.

1.1.1 Tamafo de la muestra.
Se debera extraer a lo menos una (1) muestra unitaria por cada familia del producto.

1.1.2 Aprobacion.
E! Tipo no debera presentar defectos durante la realizacién de los Analisis y/o
Ensayos; en caso contrario el Tipo debera ser rechazado.

1.2 CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS.

1.2.1 De fabricacién (en Chile o en el extranjero).

1.2.1.1 Se debera extraer una muestra de cada lote o partida, la cual deberd ser
sometida, a lo menos, a los Andlisis y/o Ensayos indicados en los Nimeros 2.5,
2.7,2.8,29, 210,211, 3.1, 4.2y 6., de la TABLA A del Capitulo Il del presente
protocolo.

1.2.1.2 Tamafo de la muestra y nivel de aceptacion.
Las unidades de la muestra del producto, estan supeditadas al tamafio de la
partida o lote de fabricacion, segun se establece en la siguiente TABLA B.

TABLA B
2a2b 2 0 1 Mensual
26a 150 3 0 1 Mensual
151 a 1.200 5 0 1 Mensual
1.261 a 35.000 8 0 1 Mensual
35.001 o més. 13 0 1 Mensual

Notas: (1) La seleccion de la muestra se debera efectuar de acuerdo a la Norma Chilena Qficial
NCh 43.0f1961 “Seleccidn de muestras al azar”.

(2) Si no hay fabricacidn durante uno 0 mas meses, se continuara con las inspecciones
mensuales a partir de la primera fabricacion del siguiente periodo.

El nivel de aceptacion es admisible siempre que ninguna unidad de la muestra
presente defectos durante la realizacion de los Andlisis y/o Ensayos; de acuerdo
a la TABLA B, precedente, en caso contrario la partida debera ser rechazada.

1.2.2 De partidas de importacién en Chile.

1.2.2.1 Se debera extraer una muestra de cada fote o partida, la cual debera ser
sometida, a lo menos, a los Andlisis y/o Ensayos establecidos en el numeral
1.2.1.1 precedente.

1.2.2.2 Tamano de la muestra y nivel de aceptacion.
Las unidades de la muestra del producto, estan supeditadas al tamafo de la
partida de importacion, segin se establece en la siguiente TABLA C.
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TABLAC
2al5s 2 0 1
16 a 50 3 0 1
51a 150 5 0 1
151 a 500 8 0 1
501 a3.200 13 0 1
3.201 & 35.000 20 0 1
35.001 o mas. 32 0 1

Nota: (1} La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma
Chilena Cficial NCh 43. Of1961 “Seleccidn de muestras af azar’.

El nivel de aceptacion es admisible siempre que ninguna unidad de la muestra
presente defectos durante la realizacion de los Analisis y/o Ensayos; de acuerdo a la
TABLA C, precedente, en caso contrario la partida debera ser rechazada.

1.2.3 Aprobacidn de partida de fabrica o de importacién, inicialmente rechazada.
En caso que el fabricante o importador requiriera certificar una partida de fabricacién
o de importacion, cuya muestra inicial haya sido rechazada, se debera acoger a lo
establecido en el numeral 7.6 de la Norma Chilena Oficial NCh 44.0f2007
“‘Procedimientos de muestreo para inspeccion por atributos - Planes de muestreo
indexados por nivel de calidad aceptable (AQL) para la inspeccion lote por fote”, sus
modificaciones o la disposicién que la reemplace.

Para ello, el Organismo de Certificacion deberd efectuar una segunda inspeccion,
extrayendo una nueva muestra iguai al doble de la extraida en la inspeccién inicial,
que considere el total de la partida de fabricacién o de importacion, segin se
establece en la Tabla B o Tabla C, precedentes, segln corresponda, muestra a la
que se le deberan efectuar, a lo menos, los Analisis y/o Ensayos establecidos en ¢l
numeral 1.2.1.1 del presente Capitulo, ante los cuales ninguna unidad debera
presentar defectos; de lo contrario la partida debera ser definitivamente rechazada.

En caso que dicha muestra fuera aprobada, el Organismo de Certificacion, en la
emision del Certificado de Seguimiento, deberd inscribir la leyenda: SEGUNDA
INSPECCION, en el item “Otros Antecedentes’, de dicho certificado, sefialando a
lo menos, las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacién procedera a
rechazar definitivamente el lote o partida, y debera enviar una copia del Informe de
Rechazo a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un plazo no
superior a cinco (5) dias habiles, a contar de la fecha de emision de dicho informe.

2. ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y SU ACEPTACION, SEGUIDOS DE VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE CALIDAD DE LA
FABRICA Y EL ENSAYO DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO,

2.1 APROBACION DE TIPO

Se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos establecidos en la TABLA A,
de!l Capitulo 1l del presente Protocolo.
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2.1.1 Tamano de la muestra.
Se debera extraer a lo menos una (1) muestra unitaria por cada familia del producto.

2.1.2 Aprobacion.
El Tipo no debera presentar defectos durante la realizacion de los Analisis y/o
Ensayos; en caso contrario el Tipo deberé ser rechazado.

2.2 VERIFICACION DE MUESTRAS TOMADAS EN FABRICA, EN CHILE O EN EL
EXTRANJERO.

2.2.1 De Fabricacion.
Se debera extraer una muestra de cada lote o partida, la cual deber4 ser sometida,
a lo menos, a los Analisis y/o Ensayos establecidos en los Nimeros 2.5, 2.7, 2.8,
2.9,2.10,2.11,3.1,4.2y 6., de la TABLA A de! Capitulo Il dei presente protocolo

2,2.2 Tamano de la muestra y nivel de aceptacién.
Las unidades de la muestra del producto, estan supeditadas al tamarfo de la partida
o lote de fabricacion, segin se establece en la siguiente TABLA D.

TABLAD

i
o
%%ﬁ%*

2 0 1 Semestral
1.201 a 35.000 3 0 1 Semestral
35.001 o mas 5 0 1 Semestral

Notas: (1) La seleccion de fa muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena
Oficial NCh 43. Of1961 “Seleccién de muestras al azar’.

(2) Semestral, o, en su defecto, la primera fabricacién siguiente.

El nivel de aceptacion es admisible siempre que ninguna unidad de la muestra
presente defectos durante la realizacion de los Andlisis y/o Ensayos; de acuerdo a la
siguiente TABLA D, en caso contrario la partida debera ser rechazada.

2.2.3 Aprobacion de la partida de fabricacion, en Chile o en el extranjero,
inicialmente rechazada.
En caso que el fabricante o importador requiriera certificar una partida de fabricacién
0 de importacion, cuya muestra inicial haya sido rechazada, se debera acoger a lo
establecido en el numeral 7.6 de la Norma Chilena Oficial NCh 44.0{2007
‘Procedimientos de muestreo para inspeccién por atributos - Planes de muestreo
indexados por nivel de calidad aceptable (AQL) para la inspeccion fote por lote”, sus
modificaciones o la disposicién que la reemplace.

Para ello, el Organismo de Certificacién debera efectuar una segunda inspeccion,
extrayendo una nueva muestra igual al doble de la extraida en la inspeccion inicial,
que considere el total de la partida de fabricacion, segin se establsce en la Tabla D,
precedente, muestra a la que se le deberan efectuar, a lo menos, los Andlisis y/o
Ensayos establecidos en el numeral 2.2.1 precedente, ante los cuales ninguna
unidad debera presentar defectos; de lo contrario la partida debera ser
definitivamente rechazada.
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En caso que dicha muestra fuera aprobada, el Organismo de Certificacién, en la
emision del Certificado de Seguimiento, debera inscribir la leyenda: SEGUNDA
INSPECCION, en el item “Otros Antecedentes’, de dicho certificado, sefalando a
lo menos, las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar definitivamente el lote o partida, y debera enviar una copia del Informe de
Rechazo a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un plazo no
superior a cinco (5) dias habiles, a contar de la fecha de emisién de dicho informe.

2.3 VERIFICACION DE MUESTRAS TOMADAS EN MERCADO.
Se debera muestrear, semestralmente, en el comercio, a lo menos, una (1) unidad
por cada familia del producto certificado, efectuandole, a lo menos, los Andlisis y/o
Ensayos establecidos en el numeral 2.2.1 precedente, muestra que no debera
presentar defectos; en caso contrario debera ser rechazada.

2.4 INSPECCION DEL CONTROL DE CALIDAD.

Se deberé efectuar, a lo menos, una (1) auditoria anual al fabricante, segin lo
establecido para el Sistema 2. Ensayo de Tipo y Evaluacién del Control de Calidad
de Fabrica y su Aceptacion, seguidos de Vigilancia que toma en consideracion la
Auditoria del Control de Calidad de la Fabrica y el Ensayo de Muestras de Fabrica
y del Mercado, en el articulo 5° del Decreto N° 298, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion, que aprueba el “Reglamento para la
Certificacion de Productos Eléctricos y Combustibles, y deroga Decreto que indica’.

El Informe de Auditoria debera ser enviado a la Superintendencia de Electricidad y
Combustibles, en un plazo no superior a cinco (5) dias habiles, desde su fecha de
emision.

3. ENSAYO POR LOTES.

3.1 APROBACION DE LOTES.
Se debera exiraer una muestra de cada lote, la cual debera ser sometida, a lo
menos, a los Andlisis y/o Ensayos establecidos en la TABLA A, del Capitulo II, del
presente Protocolo.

3.1.1 Tamaho de la muestra y nivel de aceptacién.
Para la elaboracion de los planes de muestreo se deberan clasificar los defectos de
acuerdo a la TABLA A de! Capitulo II, det presente Protocolo y efectuados de
acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 44.012007 “Procedimientos de muestreo
para inspeccion por atributos - Planes de muestreo indexadas por nivel de calidad
aceptable (AQL) para fa inspeccion fote por lote”, de acuerdo al criterio y a los
niveles de aceptacion que a continuacion se establecen:

3.1.1.1 Para defectos criticos.
Nivel de Inspeccién |l
Tamano de la Muestra : TABLA 2-A
Nivel de Aceptacion : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)
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3.1.1.2 Para defectos mayores.
Nivel de Inspeccion 2
Tamaro de la Muestra : TABLA 2-A
Nivel de Aceptacion :AQL =25

3.1.1.3 Para defectos menores
Nivel de Inspeccién o
Tamano de la Muestra : TABLA 2-A
Nivel de Aceptacién rAQL =4

3.1.2 Extraccion de la muestra.
La seleccion de la muestra se debe efectuar de acuerdo a la Norma Chilena Oficial
NCh 43. 0f1961 “Seleccion de muestras al azar’.

3.1.3 Aprobacion del lote, inicialmente rechazado.
En caso que el fabricante o importador requiriera certificar una partida de fabricacion
0 de importacién, cuya muestra inicial haya sido rechazada, se debera acoger a lo
establecido en el numeral 7.6 de la Norma Chilena Oficial NCh 44.0f2007
‘Procedimientos de muestreo para inspeccion por atributos - Planes de muestreo
indexados por nivel de calidad aceptable (AQL) para la inspeccion lote por lote”, sus
modificaciones o la disposicién que la reemplace.

Para ello, el Organismo de Certificacion debera efectuar una segunda inspeccién,
extrayendo una nueva muestra igual al doble de la extraida en la inspeccién inicial,
que considere el totat del lote, de acuerdo a los niveles de aceptacién sefalados en
el numeral 3.1.1, precedente, muestra a la que se le deberan efectuar los Analisis
y/o Ensayos estabiecidos en el numeral 3.1 del presente Capitulo, ante los cuales,
la muestra debera cumplir con los niveles de aceptacion del numeral 3.1.1 del
presente Capitulo; de o contrario la partida debera ser definitivamente rechazada.

En caso que dicha muestra fuera aprobada, el Organismo de Certificacion, en la
emision del Certificado de Seguimiento, debera inscribir la leyenda; SEGUNDA
INSPECCION, en el item “Otros Antecedentes’, de dicho certificado, sefialando a
lo menos, las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacién procedera a
rechazar definitivamente el lote o partida, y deberad enviar una copia del Informe de
Rechazo a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un plazo no
superior a cinco (5) dias habiles, a contar de la fecha de emisién de dicho informe.

4. ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD DEL
FABRICANTE.

4.1 APROBACION DE TIPO.
Se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos establecidos en la TABLA A,

del Capitulo Il del presente Protocolo.

4.1.1 Tamano de la muestra.
Se debera extraer a lo menos una (1) muestra unitaria por cada familia del producto.

4.,1.2 Aprobacién.
El Tipo no debera presentar defectos durante la realizacién de fos Analisis y/o
Ensayos; en caso contrario el Tipo debera ser rechazado.
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4.2 INSPECCION DEL CONTROL DE CALIDAD.
Se debera efectuar, a lo menos, una (1) auditoria anual al fabricante, segun lo
establecido para el Sistema 5. Ensayo de Tipo, seguido de Auditorias del
Sistema de Calidad del Fabricante, del articulo 5° del Decreto N° 298, de 2005,
del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccién, que aprueba el
‘Reglamento para la Certificacion de Productos Eléctricos y Combustibles, y deroga
Decreto que indica”.

El Informe de Auditoria debera ser enviado a la Superintendencia de Electricidad y
Combustibles, en un plazo no superior a cinco (5) dias hébiles, desde su fecha de
emision.

5. CERTIFICACION ESPECIAL.
Este Sistema de Certificacion se basa en el reconocimiento de los Certificados de
Tipo y de Aprobacion, Sello de Calidad y Marca de Conformidad, emitidos por
Organismos de Certificacidn con domicilio en el extranjero, seguido de la extraccion
de una muestra de cada lote o partida, en territorio nacional, la cual es sometida a
analisis y/o ensayo segln se establece a continuacion.

5.1 RECONOCIMIENTO DE ORIGEN,
Los Organismos de Certificacion deberdn asegurarse que el Reconocimiento de
Origen sea otorgado por la Superintendencia de Electricidad y Combustibles mediante
Resolucion Exenta, que se encuentre vigente, conforme a lo establecido en el articulo
22° del DS N° 298/2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion, que
aprueba el "Reglamento para la Certificacion de Productos Eléctricos y Combustibles,
y deroga Decreto que indica’.

5.2 MUESTREO.
Se debera extraer una muestra de cada lote o partida, la cual debera ser sometida,
a lo menos, a los Analisis y/o Ensayos establecidos en los Nimeros 2.5, 2.7, 2.8,
2.9,2.10,2.11,31,4.2y 6., de la TABLA A del Capitulo Il de! presente protocolo.

5.3 TAMANO DE LA MUESTRA Y NIVEL DE ACEPTACION.
Las unidades de la muestra del producto, estan supeditadas al tamafo del lote o
partida, segun se establece en la siguiente TABLA E.

TABLA E
2a25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26a50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51a150 2 0 1 2 0 1 5 1] 1
151 a 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 a 3.200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3.201 a 35.000 2 0 1 3 0 1 20 0 1
35.001 0 més 3 0 1 5 o 1 32 0 1
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Donde: n = Tamano de muestra
A= Acepta
R = Rechaza
Nota: (1) La seleccién de la muestra deberd ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial
NCh 43. Of1961 "Seleccién de muesitras al azar'.

El nivel de aceptacion es admisible siempre que ninguna unidad de la muestra
presente defectos durante la realizacion de los Andlisis y/o Ensayos; de acuerdo a la
TABLA E, precedente, en caso contrario la partida debera ser rechazada.

5.4 APROBACION DEL LOTE O PARTIDA DE IMPORTACION, INICIALMENTE
RECHAZADO.
En caso que el fabricante o importador requiriera certificar una partida de fabricacion
o de importacion, cuya muestra inicial haya sido rechazada, se debera acoger a lo
establecido en el numeral 7.6 de la Norma Chilena Oficial NCh 44.0f2007
“‘Procedimientos de muestreo para inspeccion por atributos - Planes de muesireo
indexados por nivel de calidad aceptable (AQL) para la inspeccion lote por lote”, sus
modificaciones ¢ la disposicion que la reemplace.

Para ello, el Organismo de Certificacién debera efectuar una segunda inspeccion,
extrayendo una nueva muestra igual al doble de la extraida en la inspeccion inicial,
que considere el total del lote o partida, de acuerdo a los niveles de aceptacion
sefialados en el numeral 5.3 precedente, muestra a la que se le deberan efectuar, a
lo menos, los Analisis y/o Ensayos establecidos en el numeral 5.2 precedente, ante
los cuales ninguna unidad deberd presentar defectos; de lo contrario la partida
debera ser definitivamente rechazada.

En caso que dicha muestra fuera aprobada, el Organismo de Certificacion, en la
emision del Certificado de Seguimiento, debera inscribit la leyenda; SEGUNDA
INSPECCION, en el item “Otros Antecedentes’, de dicho certificado, senalando a
lo menos, las causas y cantidades de! producto amparadas en el rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion proceders a
rechazar definitivamente el lote o partida, y debera enviar una copia del Informe de
Rechazo a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un plazo no
superior a cinco (5) dias habiles, a contar de la fecha de emisién de dicho informe.

CAPITULO V : MARCADO NACIONAL.

Cualquiera sea el Sistema de Certificacion aplicado para la obtencién del Certificado de
Aprobacion para este producto, y sin perjuicio de lo sefialado en el NUmero 6. de la
TABLA A del Capitulo Il del presente protocolo, el Organismo de Certificacion debera
verificar que dicho producto cuente con, al menos, lo siguiente:
Nombre del fabricante o sigla.
2.  Afo y mes de fabricacion.
Numero de serie de fabricacion del producto u otro medio de trazabilidad, cuando
corresponda.,
Pais de fabricacion,
Advertencia de seguridad, en idioma espafiol, impresas de acuerdo al formato
establecido en el Anexo del presente Protocolo, el cual es parte integrante de éste.
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6. Verificar que el envase del producto, con el cual se va a comercializar al usuario
final, no contenga distintivos o leyendas ajenas al uso del producto.

Ademas, el Organismo de Certificacion deberé disponer su sigla o sello en un distintivo
adosado al cuerpo del producto o en el embalaje de éste y el NGmero de Certificado de
Aprobacion, de acuerdo a lo dispuesto en la citada precedentemente, “Norma de emisién
de material particulado, para los artefactos que combustionen o puedan combustionar
leria y derivados de la madera’.

Ante el incumpiimiento de lo anterior, el Organismo de Certificacién debera rechazar el
producto.
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ANEXO

 uso, Inadecuado
jes:‘dafios a las

otiro delos artefactos. debe
i Instrieciones . del
utorizado por éste.”

| ohectado aun
~gases ; producto-de la

o del artefacto; suspenda-
que este seq revisado: por
0 importador. -

ESG/ECG
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